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Automaticky vyvazovaci ventil

Sigma Compact Flange
(Navod k instalaci, uvedeni do provozu a pouziti)

Bezpecnostni upozornéni:

Tento vyrobek neni uréen pro manipulaci détmi a nebo osobami se snizenymi mentalnimi nebo
motorickymi schopnostmi.

Veskeré prace na zarizeni, vyjma zkousky funkénosti a provoznich testtl, provadéjte pouze
tehdy, kdyz je zafizeni odpojeno od teplonosného média.

Veskeré prace se zafizenim provadéjte s maximalnim dirazem na dodrzovani zavaznych i
doporucéenych bezpeénostnich predpist a na dodrzovani navodu k instalaci zafizeni, uvedeni
do provozu a pouziti.

Vsechny prace se zafizenim, (transport, instalace, uvedeni do provozu, provoz) musi provadét
odborné zdatni, fadné pouceni a proskoleni pracovnici.

Je striktné zakazano provadét jakékoliv vyslovné nedovolené upravy nebo zasahy
do zafizeni Ci jej provozovat v rozporu s u€elem pro ktery byl vyrobek zkonstruovan!!!

Informace uvedené v tomto dokumentu nezbavuji montaznika, provozovatele ani uzivatele povinnosti
postupovat pfi vSech €innostech v souladu s obecné platnymi zakony, technickymi normami a A
nafizenimi, at’ uZ jsou zavazna a nebo jen doporucena, stejné tak jako dodrzovani obecné platnych
bezpecnostnich zasad, nafizeni a doporuéeni.

PFi praci vzdy pouzivejte predepsané i doporuc¢ené ochranné pomucky. Méjte na paméti, Ze jednotlivé
komponenty mohou mit ostré hrany (pfipojovaci zavity) a za provozu mohou byt horké nebo chladné A
(ohraté/podchlazené od zafizenim protékajici teplonosné latky).

Zakladni informace:

Tento vyrobek je ur€en zejména pro pfesné vyvazovani soustav velkych spotfebicti nebo okruhl
na otopnych, chladicich €i technologickych soustavach.

Automatické vyvazovaci ventily Sigma Compact Flange jsou pfirubové armatury uréené

pro pfesné vyvazovani rozvodl vytapéni i chlazeni. Jsou k dispozici v DN 50-300.

Vedle pfesného nastaveni maximalniho pratoku okruhem umozhuiji i uzavirani, méfreni prutoku
okruhem, méreni dispozi¢ni tlakové diference a teploty protékajici teplonosné latky.

Tato armatura je v jednom téle vybavena integrovanym regulatorem tlakové diference (udrzujicim

na vlastni kuZelce omezovace maximalniho pritoku konstantni tlakovy spad) a nastavitelnym omezovacem
maximalniho pritoku. Omezeni maximalniho pritoku se déje limitaci prifezu pratocného kanalku.
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Mozné montazni polohy, zplisob montaze

Ventil Ize montovat do pfivodniho nebo zpétného potrubi v jakékoliv poloze s respektovanim sméru
proudéni, ktery je uveden Sipkou na téle ventilu z boku vyjma polohy ruéni hlavici s bonetem dolu*.

Je dUrazné doporuceno umistit ve sméru proudéni pfed ventil filtr mechanickych nedistot. (Poskozeni
nebo zni¢eni ventilu pisobenim mechanickych necistot nelze uplatnit jako zaruéni zavadu).

Nastaveni ventilu

Nastaveni ventilu se provadi otaCenim
nastavovaciho krouzku (pomoci stranového klice
¢.8) v rozmezi hodnot dle dimenze od 0,6

(resp.1,0) az do 4.0 (hodnota 0,6 resp. 1,0)
odpovida miniméalnimu nastaveni, hodnota 4.0
odpovida maximalnimu nastaveni daného typu
ventilu).

Z boku na téle ventilu je vyrazeno oznaceni
dimenze a konstrukcniho tlaku

Na aretaCnim krouzku je uveden zdvih
ventilu.

Grafické znazornéni zavislosti pratoku a minimailni tlakové ztraty na ventilu na nastaveni ventilu je
uvedeno v dokumentaci pfilozené k ventilu, pfesné hodnoty prutoku pro jednotliva pfednastaveni jsou
pro kazdy ventil a dimenzi uvedeny v tabulce nastaveni na konci dokumentu.

Osazeni hlavice ru¢niho ovladani ventilu

Hlavici rucniho ovladani je vhodné, s ohledem na omezeny pfistup k nastavovacimu
mechanismu, osazovat az po pfednastaveni
pozadovaného maximalniho prutoku ventilem.

1. Pfipevnit pomoci tfrmenu ruéni hlavici k ventilu a
dotahnout dvéma maticemi (kli¢ SW12 nebo SW13 podle
typu).

2. Otacenim ru¢niho kola prestavit upinaci tfrmen tak,
aby Sel protikusem usadit a pfipevnit k trmenu ventilu a
dotahnout dvéma Srouby (imbuss klic &. 4)

Pozn.: Pro spravnou funkci automatického vyvaZovaciho ventilu Sigma Compact Flange musi byt ventil za provozu zcela zcela otevren.

Uzavreni ventilu

Otacejte rucni hlavici doprava (po sméru hodinovych rucicek) az na doraz.
(Zdvih ventilu ze zcela otevieného stavu do zcela uzavieného stavu je u DN50-DN80 20mm; u DN100 a DN125 40 mm; u DN150 a DN200

43 mm; u DN250 a DN300 48 mm.). Ru€ni hlavici otacejte s citem. Je vybavena Sroubem.
Nepouzivejte nadmérnou silu!!!

Otevrieni ventilu

Otacejte rucni hlavici doleva (PrROTI sméru hodinovych rucicek) az na doraz.
(Zdvih ventilu ze zcela uzavfeného stavu do plné otevieného stavu je u DN50-DN80 20mm; u DN100 a DN125 40 mm; u DN150 a DN200

43 mm; u DN250 a DN300 48 mm.). Ru€ni hlavici otacejte s citem. Je vybavena Sroubem.
Nepouzivejte nadmérnou silu!!!
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Na vzorovém pfikladu (viz obrazek nize) je zobrazen zpUsob grafického vyhledani
prednastaveni ventilu pro pozadovany pritok okruhem (Qz) 17000 I/h.

Pro vybrany ventil Sigma Compact Flange DN65-LF pak z grafu odeéteme, ze pozadované
prednastaveni zvoleného ventilu (N) je pro pozadovany prutok 3,0 a minimaini tlakovy
rozdil mafeny na ventilu (min Ap), nutny pro spravnou funkci omezovace maximalniho
prutoku, je pri tomto nastaveni ventilu roven 20 kPa (to znaci, Ze abych zajistil spravnou funkci
ventilu, je nezbytné nutné zajistit, aby skutecna tlakova ztrata na ventilu byla vzdy minimainé 20kPa).
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Obsluha a udrzba ventilu
Ventily fady Sigma Compact Flange nevyzaduji béhem své Zivotnosti zadnou zvlastni udrzbu.

V pfipadé, Ze obsluha zafizeni bude chtit, napf. v ramci pravidelné kontroly celého zafizeni, provést vizualni
kontrolu vnitiku ventilu, postup bude nasledovny:

Pfed zahajenim praci na kontrolovaném zafizeni se toto zafizeni musi vZdy uvést

do klidu a uzaviou se pfisludné uzaviraci armatury na okruzich, které se budou kontrolovat.

Pfi praci na zafizeni nezapomerite zafizeni odpoijit od zdroje elektrického napéti a proudu.

1.) Sejme se ru¢ni hlavice z ventilu dle montazniho pfedpisu postupem obracenym, nez pfi instalaci ventilu.
Doporucuje se tak provést v poloze ,plné otevieno tj. kuZelka ventilu je v horni krajni poloze.

2.) Provede se eliminace pfetlaku teplonosného média v kontrolované €asti potrubi

na pfislusnych ventilech (pfes pfislusny vypoustéci ventil, pomoci méficich vsuvek pres méfici jehly apod.).
Pozor! Nebude-li provedena eliminace pretlaku v potrubi, maze dojit pfi demontazi ventilu k po§kozeni
tésnicich ,,0“ krouzk( nebo k vystriknuti teplonosné kapaliny pod tlakem ven z téla ventilu a

k naslednym skodam na dalSich zarizenich ¢i k Urazu osob proudem horké nebo chladné kapaliny.

3.) Bonet ventilu s vlastnim mechanismem a kazetou ventilu se vyjme tak, Ze se pomoci stranového kli¢e
4ks Sroubu a po jejich vySroubovani se vyjme cely bonet z téla ventilu ven.
Pred vyjmutim celého bonetu si oznacte jeho polohu pro spravné sesazeni pri zpétné montazi!!!
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5.) Provede se vizualni kontrola téla ventilu, zdali se v ném nenachéazeji néjaké nedistoty pfipadné se tyto
necistoty z téla ventilu odstrani. Pfi odstrafiovani mechanickych necistot z téla ventilu je tfeba dbat na to, aby
nebyly poSkozeny dosedaci a tésnici plochy sedla ventilu.

6.) Provede se vizualni kontrola kazety ventilu a pfipadné zaneseni mechanickymi necistotami z potrubi se
vycisti prostym proplachem ve vlazné vodé bez pouziti reditel, chemickych Cistidel a mechanickych
prostiedkil. Proplach se nesmi provadét vysokotlakou vodou.

V pfipadé, Ze je nutno provést odmasténi jednotlivych ¢asti ventilu (Unik mazadel €i jinych chemikalii

do teplonosné latky) je toto mozno provést pomoci béznych neabrazivnich Cisticich prostfedkd na nadobi (napf.
Jar apod.) v koncentracich, které umozni bez jakychkoliv zdravotnich &i jinych nasledkd pro obsluhu, ktera
udrzbu provadi, provést proplach ventilu bez nutnosti pouziti ochrannych prostfedkud (rukavic). Teplota,
koncentrace a chemické slozZeni Cisticiho prostiedku - lazné nesmi jakymkoliv zplisobem poskozovat
materialy pouzité ve ventilu (materialy pouzité u daného typu ventilu jsou uvedeny v pfisluSném katalogovém
listu ventilu).

Po provedeni vycisténi kazety a kapilary se kazeta i ventil radné vyplachnou tak, aby nedoslo pfi jejich
zpétné montazi k zaneseni Cisticiho prostiredku do potrubi a nasledné ke kontaminaci teplonosné latky
prostiredky pouzitymi k ¢isténi!!!

7.) Po vycCisténi kazety ventilu se zpétnd montaz zpét do téla ventilu a nasazeni pohonu provede v opacném
poradi nez pfi demontazi. Pri sesazovani bonetu s télem je nezbytné nutné sesadit oba dily ve stejné
poloze jako byly pred demontazi. !!!

8.) Osadi se rucni hlavice zpét stejnym postupem, jako pfi instalaci ventilu.

9.) Pfed opétovnym uvedenim kontrolovaného zafizeni do provozu se provede opé&tovné napusténi,
odvzdudnéni a odplynéni vypusténych &asti rozvodu, provede se kontrola, zdali je systém tésny, zdali jsou
vSechny uzaviraci a regulaéni armatury v polohach odpovidajicich pro provozni rezim zafizeni (dle pfisluSného
provozniho pfedpisu zafizeni) a provedou se dle provozniho pfedpisu daného zafizeni pfislusné ukony pro
opétovné uvedeni zafizeni do provozu.

Pfi kontrole vnitfku ventilu je tfeba zejména kontrolovat €istotu dosedacich ploch kuZelky ventilu v sedle ventilu a
prichodnost ventilu. Mechanické necistoty v sedle ventilu i kaly zaneseny mechanismus ventilu maze zapficinit
nestandardni chovani ventilu.

Omezena zaruka

Nerespektovani doporuceni uvedenych v navodu na instalaci, uvedeni do provozu a
pouziti bude mit za nasledek, pfi pfipadném poskozeni ventilu, ztratu zaruky.

Zejména se jedna o pfipady poskozeni Ci zniCeni Casti ventilu, téla ventilu nebo
prisluSenstvi ventilu vlivem zaneseni mechanickymi Ci jinymi necistotami z potrubi
(teplonosna latka tedy nema zaru¢enu kvalitu a Cistotu v souladu s obecné zavaznymi pfedpisy a platnymi
CSN i kdyZ nejsou obecné zavazné a neni tedy médiem uréenym pro topné a chladici soustavy tj. nejedna

se 0 vodu, neutralni roztoky, smési voda/glykol), nebo se jedna o poskozeni ventilu
nerespektovanim montazniho postupu, nebo pfekrocenim konstruk&nich parametri
ventilu.
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Tabulka nastaveni omezovace maximalniho pratoku:

Pro sprévnou fanci omezovace maximalniho prutoku je
NEZBYTNE NUTNE, aby byl za provozu ventil Sigma Compact
Flange ZCELA OTEVREN!!! (viz kapitola otevieni ventilu)

Pozn.: Zdvih ventilu Sigma Compact Flange ze zcela uzavreného stavu do zcela otevieného stavu je nasledujci:

. pro DN50-DN80 20mm;
. pro DN100 a DN125 40 mm
. pro DN150 a DN200 43 mm
. pro DN250 a DN300 48 mm.
Pratok v m*/h
DN50 DNG65 DN80 DN100 DN125
LF HF LF HF LF HF LF HF LF HF
0,6 25 3,9 4,4 6,0 53 7,0 12,1 14,8 18,5 23,0
0,8 3,2 51 5,6 7,6 6,9 9,0 15,3 18,9 23,6 29,9
1,0 3,9 6,2 6,6 9,1 8,3 11,0 18,1 22,6 28,5 36,5
1,2 4,5 7,2 7,7 105 9,6 12,8 20,8 26,0 33,3 42,8
1,4 51 8,2 8,6 11,9 10,9 14,5 23,2 29,1 38,0 48,7
1,6 5,7 9,2 9,6 13,3 12,2 16,2 25,5 321 42,6 54,5
1,8 6,3 10,2 10,5 14,7 13,5 18,0 27,8 351 471 60,0
2,0 6,9 11,2 11,5 16,0 14,8 19,6 30,0 38,1 51,5 65,5
2,2 7,5 12,2 12,5 17,5 16,2 214 32,4 41,2 55,9 70,9
24 8,1 13,2 13,5 19,0 17,6 23,2 34,9 44,5 60,4 76,4
2,6 8,8 14,3 14,7 20,6 19,1 251 37,6 48,2 65,0 82,0
2,8 9,5 15,4 15,8 22,3 20,7 271 40,6 52,2 69,8 87,8
3,0 10,2 16,6 171 241 224 29,3 44,0 56,7 75,0 94,0
3,2 11,0 17,9 18,5 26,0 24,3 31,6 47,7 61,9 80,6 100,7
34 11,9 19,2 19,9 28,0 26,4 341 51,9 67,7 86,7 108,0
3,6 12,8 20,7 21,5 30,2 28,7 36,8 56,7 74,2 93,6 116,0
3,8 13,9 22,3 23,2 32,5 31,2 39,8 62,0 81,7 101,3 125,0
4,0 15,0 24,0 25,0 35,0 34,0 43,0 68,0 90,0 110,0 135,0
Pratok v m*/h
DN150 DN200 DN250 DN300
LF HF LF | HF LF | HF LF HF
0,6 25,6 32,0
0,8 32,6 41,3
1,0 39,2 50,0 95 130 190 245 190 245
1,2 45,6 58,2 100 137 205 256 205 256
1,4 51,8 66,0 105 145 220 270 220 270
1,6 58,0 73,7 112 153 233 286 233 286
1,8 64,1 81,3 118 161 247 305 247 305
2,0 70,4 89,0 125 170 260 325 260 325
2,2 76,8 96,9 132 179 274 347 274 347
24 83,4 105,2 140 189 288 37 288 37
2,6 90,3 113,9 148 199 304 396 304 396
2,8 97,5 123,1 156 209 321 422 321 422
3,0 105,0 133,0 165 220 340 450 340 450
32 112,9 143,6 174 231 361 479 361 479
34 1211 155,1 183 243 385 508 385 508
3,6 129,7 167,4 192 255 412 538 412 538
3,8 138,7 180,7 201 267 441 569 441 569
4,0 148,0 195,0 210 280 475 600 475 600
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